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Kilometre Taslari

Konya Sanayi Bolgesinde’ki 60m? lik atdlye de,
Manuel giyotin makaslarin tretimi

1984

1984 ilk defa Uriinler Suudi Arabistan’a ihracat edildi.

Manuel giyotin makaslarinin 12 tipi tiretilmeye

1985 baslandi.
Uriinlerimizin ihracatini yaptigimiz tilkelerin
1989 ,
sayisi 8’ e ulasti.
1990 Konya Anadolu Sanayi Bolgesinde ki 200 m? lik
yeni Atolye ye tasinildi.
1992 Uriinlerimizin ihracatini yaptigimiz tilkelerin
sayisi 10'a ulasti.
Konya Zafer Sanayi Bolgesinde ki 600m? lik
1993 N
yeni Atolye ye tasinildi.
2000 Busan Organize Sanayi Bélgesindeki 2000m?lik

yeni Atolye ye tasinildi.

1 Metrelik kollu giyotin makaslari, manuel Caka
2000 (katlama) makineleri, rediktorli giyotin makas
ve boru biikme makinesi tretimi basladi.

Baslica Avrupa Ulkeleri olmak Uzere, Grlinler-
2002 imizin ihracatini yaptigimiz tlkelerin sayisi 15’
e ulast.
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Onci Teknolojiler

Konya Organize Sanayi Bélgesinde daha
modern Uretim tesisine tasinildi.

ilk Servo Hibrit Cnc Abkant Pres {retimi yapildi

Uriinlerimizin ihracatini yaptigimiz Glkelerin
sayisi 40'a ulasti.

ilk CNC Tandem Abkant Press retildi.

Konya Organize Sanayi Bolgesinde, 10.000m?
kapall toplamda 15.000m?olan yeni fabrikaya
tasinildi.

Uriinlerimizin ihracatini yaptigimiz tlkelerin
sayisi 30'a ulasti.

CNC Hidrolik Abkant Press ve CNC Hidrolik
Giyotin Makaslarin tretimi baslad.

C tipi Hidrolik ve Atolye tipi hidrolik presler
Uretimi basladi.

Derin Sivama Presleri tretimi baglad.

Hidrolik Kombine Makaslari tretimi basladi.

www.hilalsan.com.tr
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1984 yilinda kurulan HILALSAN, manuel sac makaslar ile basladigi tiretime, bu giin CNC Hidrolik Abkant Pres , Hidrolik Giyotin
Makas, Rediiktorli Giyotin Makas, Hidrolik Kombine Makas ve Hidrolik Pres ile devam etmektedir.

Kurulusumuzun temelinde yer alan en 6nemli varligimiz olan hayal giicii ve bu hayallere hayat veren yiiksek 6zgtivenimiz
ile Trkiye icin calistyor, katma deger uretiyor, global bir sirket olma hedefiyle ilerliyoruz.

Msterilerimiz icin deger olusturmak, beklentilerine kalite ve istikrarla karsilik vermek ilk 6nceligimizdir.

Musterilerimize performansi yliksek makinalar sunabilmek icin bilgisayar destekli tasarim programlari sayesinde ileri
teknoloji ile donatilmis Gretim hatlarinda, kaliteli ve yiiksek hassasiyetli olarak imalatimizi gerceklestirmekteyiz.

Kurulusumuzdan bu giine kadar ana hedefimiz; yatirimci ve sanayiciye hassas kaliteli makinalar yapmak, satis sonrasi
guvenilir hizmet vermek ve kaliteyi en uygun fiyata sunmaktir.

Hedeflerimize ulasmamizin en biiyiik teminati {irin ve hizmet kalitemizin oldugunun farkindayiz. Uriinlerimize sahip
¢tkmak ve satis sonrasinda da musterilerimizin yaninda olmak gorevimizdir. Tim uriin ve hizmetlerimizi, musterilerimizle
uzun vadeli bir iliski olusturmak temelinde sekillendiriyoruz.

Firmamiz diinya pazarlarinda“HILALSAN" markasi ile hizmet vermekte
olup bugiin bes kitaya ulasmis, musterilerine vermis oldugu giliven ve
potansiyelini her gecen giin daha da artirmaktadir. Hilalsan Makina, geng ve
dinamik kadrosu ile gecmiste oldugu gibi gelecekte de bir¢ok basariya imza
atmayi hedef se¢mistir.

Kalite, gliven, istikrar icin HILALSAN...






HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE

STANDART OZELLIKLER

+Y1,Y2,X 3 Eksen

- Cybelec Touch8 Dokunmatik Renkli Ekran Kontrol Unitesi
- Hilalsan Agir Tip X Eksen Servo Motorlu Arka Dayama.

- Hilalsan Dar Tabla

- Ayarlanabilir T Kanalli, Stoperli Cetvelli kayan On Kollar

« Hilalsan Avrupa Tip Ust Kalip Hizli Sikma (60 Ton - 270 Ton arasl)
« Ust Kalip Avrupa Tip H:66,6mm 85° R0,8

» Alt Kalip Avrupa Tip 4V H:60x60mm 85°

- On Givenlik Sistemi

» Arka Guvenlik Sistemi

+ Aydinlatma Lambasi

« Kiirsti Tip Acil Stop Butonlu Tasinabilir Ayak Pedali

II||\|\II
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TAPSITE

OPSIYONEL OZELLIKLER

+ CNC Kontrolllii Motorlu Bombeleme

+ Manuel Bombeleme

- Hilalsan Agir Tip X,R Eksenleri Servo Motorlu

« Hilalsan Agir Tip X,R,Z1,Z2 Eksenleri Servo Motorlu
- Hilalsan Agir Tip X,R,Z1,22,X5,X6 Eksenleri Servo
Motorlu

- Hilalsan ATF Dayama X1,X2,R1,R2,Z1,Z2 Servo Motorlu
« Suirgulti Arka Kapi

« Tam Boy Kaporta

- Biikmeye Yardimci On Kollar

+Yag Isitici

- Fanl Yag Sogutucu

« Hidrolik Ust Kalip Stkma

- Hidrolik Alt Kalip Stkma

 Merkezi Yaglama Manuel

» Merkezi Yaglama Otomatik

IHL aLsnn
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GENEL OZELLIKLER

» Makine govdesi ileri teknoloji ile cok hassas toleranslarla Gretilmis ve
blyuk kaynakli kompenentlerde gerilim giderme yapilmistir. Biitiin
gerilme noktalari genis radyuslerle dizayn edilerek gerilme yigiimalari ve
muhtemel kaynak catlaklari elimine edilmistir.

« Minimum sehim icin alt tabla ve Ust tabla ataletleri optimum degerde
tasarlanmistir.

- Ust tabla diisey olarak yerlestirilmis, silindir yataklari, piston yataklari ve
keceleri diisey ytiklere kompanze edebilecek sekilde dizayn edilmistir.

- Hidrolik silindir, cift tarafli olarak dizayn edilmis 2 mikron ylzey
kalitesinde honlanmistir. Boylece keceler icin minimum asinma direnci
olusturulmustur. Silindir gévdeleri SAE 1040 malzemeden dovilmus
olarak Uretilmistir.

« Hidrolik silindirler, civatalarla ve kamalarla ayaklarin 6nlerine
baglanmistir ve milkkemmel diizeyde yataklama ve yiik dengelemesi
saglanmistir.

- Piston basi 6zellikleri: Omegat tiirli kegeler genis bronz yataklar, yari acili
yataklama bantlariyla donatiimistir.

lleri teknoloji ile Uretilen makine goévdesi
MUkemmel bikim hassasiyeti

Yiksek performansli yeni nesil tasarm

- Pistonlar; hassas taslanmis ve sert krom kaplanmistir. Bunun amaci;
piston kecelerden gegerken distik siirtinme ve asinma direnci icindir.

« Ayarlanabilir Ust tabla kizaklari, cok dustk strtiinme direncine uygun
malzemeden yapilmistir. Ust tablanin sagdan sola, énden arkaya hareketi
icin bu yataklar kilavuzlama igin diizenlenmistir.

- Hilalsan hidrolik sistem, maksimum kullanim basincina kadar tim
basing degerlerinde hassas olarak kullanima izin verir ve ayni zamanda
bu basing degerleri ile; silindir hassas pozisyonlama, senkronizasyon ve
tekrarlanilabilirlik gerceklestirilir.

- Arka dayama sistemi cevre kosullarina uygun olarak tretilmistir. Arka
dayama yataklari cift tastyicilarla agir sartlar icin yapilmistir. Kotu cevre
kosullarina karsi lineer kizaklarda birikecek toz ve diger partikillere karsi
styiricili arabalar kullaniimistir.

 Makinenin dis ylzeyi hava sartlarina karsi koruyucu en az 60 mikron
kalinliginda iki kat boya ile boyanmaktadir. Boya kurutma islemi son
teknoloji firinlarda farkli zaman ve sicaklik araliklarinda kademeli olarak
gerceklestirilmektedir.

- Standart eksenler Y1, Y2, X olarak Giretim vardir.

www.hilalsan.com.tr
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26100
3100
3135
3175
3220
3270
3320
3400
37175
37220
37320
4135
4175
4220
4270
4320
4400
4500
6220
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HILALSAN teknik verileri haber vermeden degistirme hakkina sahiptir. Tashih hatalari baglayici degildir

Blikme Glici

HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE

Biikme Uzunlugu

Kolonlar arasi mesafe

Ceneler arasi

Tabla Yiiksekligi

Y Eksen ilerleme Hizi

Y Eksen calisma Hizi

Y Eksen Donls Hizi

X Eksen Hizi

R Eksen Hizi

R Eksen Mesafesi

10 120 350 40 200

60 1600 1300 215 435 310 850 140

80 2100 1700 215 435 310 900 = 140 10 120 350 40 200
100 2600 2200 265 485 410 900 = 140 10 110 350 40 200
100 3100 2600 265 485 410 900 = 140 10 110 350 40 200
135 3100 2600 265 485 410 900 = 140 10 100 350 40 200
175 3100 2600 265 485 410 900 = 130 10 100 350 40 200
220 3100 2600 265 485 410 900 = 130 10 100 350 40 200
270 3100 2600 265 485 410 900 = 110 9 100 350 40 200
320 3100 2600 365 585 510 940 = 100 9 90 350 40 200
400 3100 2600 365 585 510 950 = 920 8 80 350 40 200
175 3700 3200 265 485 410 950 = 130 10 100 350 40 200
220 3700 3200 265 485 410 950 = 130 10 100 350 40 200
320 3700 3200 365 585 410 950 = 100 9 90 350 40 200
135 4100 3600 265 485 410 900 = 120 10 100 350 40 200
175 4100 3600 265 485 410 950 = 120 10 100 350 40 200
220 4100 3600 265 485 410 950 = 110 9 100 350 40 200
270 4100 3600 265 485 410 960 = 100 8 90 250 40 200
320 4100 3600 365 585 510 1000 = 90 8 80 350 40 200
400 4100 3600 365 585 510 1050 = 90 8 80 350 40 200
500 4100 3200 365 585 510 1050 = 80 8 80 350 40 200
220 6100 5100 265 585 410 1100 = 80 8 80 350 40 200
320 6100 5100 365 585 510 1150 = 80 8 80 350 40 200
400 6100 5100 365 585 510 1250 = 70 8 70 350 40 200
500 6100 5100 365 585 510 1100 800 70 8 70 350 40 200
600 6100 5100 365 585 510 1200 800 70 7 70 350 40 200

__J
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X Eksen Mesafesi
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S = Op. S5 150 2500 1700 2650 3950

S = Op. 7,5 150 3100 1800 2750 4930
S Op. 11 150 3600 1900 2750 6500

= S Op. 1 250 4000 1900 2750 7500

e S Op. 15 250 4000 1900 2750 8500

= S Op. 18,5 250 4060 1900 2800 9500

= S Op. 22 250 4060 1900 2850 11000

= S Op. 22 250 4060 1900 2850 12500

= S Op. 30 350 4060 2150 3300 16000

= S Op. 37 350 4060 2150 3300

= S Op. 18,5 250 4600 1900 2900

= S Op. 22 250 4600 1900 2900

= S Op. 30 350 4700 2200 3250

= S Op. 15 250 5000 1900 2750

= S Op. 18,5 250 5000 1900 2850

= S Op. 22 250 5050 1900 2900

= S Op. 22 250 5050 1900 3000

= S Op. 30 350 5100 2200 3300

= S Op. 37 350 5100 2300 3400

= S Op. 37 400 5100 2300 3550

= S Op. 22 350 6900 1900 3300

= S Op. 30 350 7000 2200 3600

= S Op. 37 500 7100 2300 3700

= S Op. 37 500 7200 2300 3700

= S Op. 45 500 7300 2300 3700

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE

Abkant Preslerde hassas biikiimler icin en 6nemli faktor
arka dayama sistemidir.

Hilalsan dizayni 6zel, gliclii ve hassas arka dayama sistemi
lineer kizakli yan konsollar ve biiyiik 6l¢iilii balscrew vidali miller
Uzerinde calismaktadir.

Ozel dizayn giiclii mekanik yapisi ile cok saglam konstriiksiyona
sahip olup biiyik yiklere dayanabilmektedir.

Cift Lineer rayh aliminyum plakali Gst profil Gsttinde bilyeli
arabalarla hareket eden dayama dilleri cok hassastir ve
her noktadan ayarlanabilmektedir.

jm'umum:..- i
-

ARKA DAYAMA DL
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Hf X e 2 =kilan D:Hassas pozisyonlama dayama _th -Ll
triger kayislarin bosluk yapmasini - - Lo N l z
i 5 ) eksenlerinde yliksek ¢cozuntrltklt e
onlemekicin kullanilan kayis gergi
. servo motor.
mekanizmalari.

F: Calisma sirasinda olusabilecek darbe ve
titresimlerden dolay parmaklarin hareketini
onlemek icin mekanik fren sistemi.

C: Darbelere karsi X
eksen konsolu.

F: Asinma ve deformasyona karsi dayanikli hassas ayarlama yapilabilir
isil isleme tabi tutulmus dayama dili ucu.

G:Vidali mil uglarinda Konik
rulmanla yapilan yataklama
sayesinde vidali mil
pozisyonunda olusabilecek
bosluklar ortadan
kaldirimustr.

A: Bu pernolarin icinde ki civatalar sayesinde gerek imalat sirasinda olusabilecek )
elastik deformasyonlar gerekse zamanla darbelerden dolayi olusabilecek plastik /
deformasyonlar yiiztinden olusabilecek olasi paralellik bozukluklar cok hassas olarak
ayarlana bilmektedir. \

A: Darbelerden olusabilecek
deformasyonlar absorbe etmek
ve alt kaliba olan mesafeyi hassas
olarak kalibre edebilmek icin
tasarlanmis hareketli Gst profil
tasanmi.

B: Konsollarimizin
darbelerden dolayi bosluga
sebep vermemesi icin 4 adet
kare tip cift sira lineer kizak ve
vidal mil kullanilmaktadir

E: Celik konstriiksiyondan gliclendirilerek imal edilmis

titresim ve darbelere karsi dayanikli yan konsol WWW.h | I a I san.com .tr

govdesi.




HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE

Abkant Preslerde hassas biikiimler icin en dnemli faktor
arka dayama sistemidir.

Hilalsan dizayni 6zel, giiclii ve hassas arka dayama sistemi
lineer kizakli yan konsollar ve biiyiik 6l¢tilii balscrew vidal miller
Uzerinde calismaktadir.

Ozel dizayn giiclii mekanik yapist ile cok saglam konstriiksiyona
sahip olup bliyiik yklere dayanabilmektedir.

Cift Lineer rayl alliminyum plakali Gst profil Gsttinde bilyeli
arabalarla hareket eden dayama dilleri cok hassastir ve
her noktadan ayarlanabilmektedir.

ARKA DAYAMA DiLi
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H: X eksen motoruna takilan triger ; ) %
i I 9 D: Hassas pozisyonlama dayama eksenlerinde i — :Ll
-

R . I
kayiglarin b0§|ukyapma5|n| gnlemek icin yiiksek cBziiniirlikili servo Mot
kullanilan kayis gergi mekanizmalari.

F: Calisma sirasinda olusabilecek darbe ve
titresimlerden dolay parmaklarin hareketini
onlemek icin mekanik fren sistemi.

C: Darbelere karsi dayanakh
ve bosluksuz olarak imal
edilmis vidali mil sistemi
ile hareket eden 200mm
stroklu X eksen konsolu.

F: Asinma ve deformasyona karsi dayanikli hassas ayarlama yapilabilir isil
isleme tabi tutulmus dayama dili ucu.

G:Vidali mil uglarinda Konik
rulmanla yapilan yataklama
sayesinde vidall mil pozisyonunda
H olusabilecek bosluklar ortadan
kaldirilmustr.

A:Bu pernolarin icinde ki civatalar sayesinde gerek imalat sirasinda olusabilecek
elastik deformasyonlar gerekse zamanla darbelerden dolay: olusabilecek plastik /
deformasyonlar ytiztinden olusabilecek olasi paralellik bozukluklar cok hassas olarak
ayarlana bilmektedir.

A: Darbelerden olusabilecek
deformasyonlar absorbe etmek
ve alt kaliba olan mesafeyi hassas
olarak kalibre edebilmek icin
tasarlanmis hareketli Gst profil
tasanmi.

B: Konsollarimizin darbeler-
den dolayi bosluga sebep
vermemesi icin 4 adet kare
tip ¢ift sira lineer kizak ve
vidal mil kullaniimaktadir.

E: Celik konstriiksiyondan gliclendirilerek imal edilmis

titresim ve darbelere karsi dayanikli yan WWW. h | Ia I san.com .tr

konsol gévdesi.




HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

E—

Abkant Preslerde hassas biikiimler igin
en 6nemli faktor arka dayama sistemidir.

Hilalsan dizayni 6zel, giclii ve hassas arka
dayama sistemi lineer kizakli yan konsollar ve
buiytik 6lctili balscrew vidali miller tizerinde
calismaktadir.

Ozel dizayn giiclii mekanik yapisi ile cok
saglam konstriiksiyona sahip olup
buiyik yuklere dayanabilmektedir.

Cift Lineer rayl aliiminyum plakali Gst profil
Ustlinde bilyeli arabalarla hareket eden
dayama dilleri cok hassastir ve her noktadan
ayarlanabilmektedir.
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H: X eksi It takil ’
g an D: Hassas pozisyonlama dayama !Jh- ;“l

i I
tr ger kay!§|.ar|n bosluk yapmasini : eksenlerinde yuiksek ¢oztintirliiklii servo motor. E—_
onlemekicin kullanilan kayis gergi
mekanizmalari.

F: Calisma sirasinda olusabilecek darbe ve
titresimlerden dolay parmaklarin hareketini

onlemek icin mekanik fren sistemi. ﬂ o ?
—

C: Darbelere karsi dayanakh
ve bosluksuz olarak imal
edilmis vidali mil sistemi
ile hareket eden 200mm
stroklu X eksen konsolu.

F: Asinma ve deformasyona karsi dayanikli hassas ayarlama yapilabilir
isil isleme tabi tutulmus dayama dili ucu.

G:Vidali mil uglarinda Konik
rulmanla yapilan yataklama
sayesinde vidali mil
pozisyonunda olusabilecek
H  bosluklarortadan
kaldirimustr.

A: Bu pernolarin icinde ki civatalar sayesinde gerek imalat sirasinda
olusabilecek elastik deformasyonlar gerekse zamanla darbelerden dolayi |
olusabilecek plastik deformasyonlar yiiziinden olusabilecek olasi paralellik o\ )
bozukluklar cok hassas olarak ayarlana bilmektedir. \

A: Darbelerden olusabilecek
deformasyonlari absorbe
etmek ve alt kaliba olan

B: Konsollarimizin

- darbelerden dolay:
mejsafeyl has'sas olér.ak bosluga sebep vermemesi
kalibre edebilmek icin icin 4 adet kare tip cift sira

tasarlanmig hareketli tst profil
tasarimi.

lineer kizak ve vidali mil
kullanilmaktadir.

E: Celik konstriiksiyondan gticlendirilerek imal

edilmis titresim ve darbelere karsi dayanikli yan WWW.h | I a I san.com .tr

konsol gévdesi.




HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

ATF X1-X2-R1-R2-Z1-Z2 EKSEN ARKA DAYAMA
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REXROTH ' ) W Y HOERBIGER-HAWE

o . f Hidrolik
Hidrolik ﬁ‘
Blok S X L Blok

Moddiler Tip
Hidrolik Yag
Deposu

www.hilalsan.com.tr
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Rexroth Hidrolik blok tipi makine konstriiksiyonuna gore degiskenlik gosterebilir.



HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

+ 7" Dokunmatik Renkli Ekran.
+ Manuel biikiim sekans ile 2D Grafik profil olusturma (Opsiyon)
« Biikiim sekanslari ve programlari hafizaya alinabilir.
+ Kolay tekli bukiimler sayfasi.
« Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.
« Kullanici Dil segenegi
« Kolay Kalip Cizimi
« Pc cevrimdisi offline yazilim (Bu yazilim ofiste masatistti bilgisayarda programlari
hazirlamaya, hesaplamaya ve parcalarin fizibilitesini kontrol etmeye izin verir)

CYBELECTOUCH12 2D

« 12" Dokunmatik Renkli Ekran.
- Otomatik buikiim sekans ile 2D Grafik profil olusturma
« Buiktim sekanslari ve programlari hafizaya alinabilir.
- Kolay tekli biikiimler sayfasi.
+Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.
« Kullanici Dil secenegi
- Kolay Kalip Cizimi

CYBELECTOUCH15 2D

» 15" modern aerodinamik cam ytizeyli dokunmatik ekran.
- Sezgisel programlama sayesinde kullanici dostu HMI ve 6zel sihirbazlarla (otomatik ayar) kurulumu
kolaydir.
+ 2D grafik profil cizimi (Touch Profile) ve hassas 2D program olusturma.
- Otomatik biikme sirasi hesaplama.
- Kolay tekli blkiimler sayfasi.
« Kullanici Dil segenegi
« Kolay Kalip Cizimi

CYBELECVISIPAC 192D

+ 19”"modern aerodinamik cam ytizeyli dokunmatik ekran.
« Sezgisel programlama ve 6zel kurulum sihirbazlari (otomatik ayarlama) sayesinde CybTouch'inkine
benzer kullanici dostu HMI.
+ 2D grafik profil ¢izimi (Touch Profile) ve hassas 2D program olusturma.
«Ice aktanlan parcalarin 3 boyutlu gérsellestirilmesi.
« Cesitli agl aci6lcerleriile agi Slcimu
« Coklu gorev ve ag iletisimi icin Windows 10 altinda calisir.
» Otomatik biikme sirasi hesaplama.
- Dahili yedekleme ve geri yiikleme islevleri.
« Olaganstu teghis araclari.
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CYBELEC VISITOUCH 19 MXIMP 3D
+ 19”modern aerodinamik cam ytizeyli dokunmatik ekran.

- Sezgisel programlama ve 6zel kurulum sihirbazlar (otomatik ayarlama) sayesinde CybTouch'inkine benzer
kullanici dostu HWII.

«-Tam 3D gorsellestirme ve simUlasyon.

« DXF diizmodel ve 3D formatl dosyalari ice aktarmaile parca yonetimi.

- Karmasik parcalarin otomatik ¢oztimleri, otomatik biikiim siralamasi, mastarlama, takimlama ve otomatik
segmentasyon.

« Coklu gorev ve ag iletisimi icin Windows 10 altinda calistirma

« Dahili yedekleme ve geri ylikleme iglevleri.

- Olagandistu teshis araclar.

DELEM DA58T 2D

+ 15'Dokunmatik Renkli Ekran.

- Otomatik buikiim sekans ile 2D Grafik profil olusturma

- Carpisma algilama, takimlarin tanimi ve takimlar arasindaki sacin konumuiile coklu
simiilasyon

«Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.

« Kullanici Dil segenegi

DELEM DA66

+ 17'Dokunmatik Renkli Ekran.

- Otomatik blikiim sekans ile 2D Grafik profil olusturma

« Dokunmatik parca ¢izimi - Dokunmatik goriintli buytltme ve kiictiltme.

+3D Simulasyon « 1 GB Harddisk - 256 MB parca hafizasi

«Windows isletim sistemi « Kullanici Dil secenegi

- Carpisma algilama, takimlarin tanimi ve takimlar arasindaki sacin konumu ile coklu
similasyon

« Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.

« Ethernet baglantisi ile Windows adi kurabilme

« PCicin Profile-TL Offline Software

DELEM DA69T 3D

« 17'Renkli Dokunmatik Renkli Ekran.

- Otomatik biikiim sekans ile 2D ve 3D Grafik profil olusturma

« Dokunmatik parca ¢izimi - Dokunmatik goriintii buytltme ve kiictltme.

«3D Simlasyon « 1 GB Harddisk - 256 MB parca hafizasi

«Windows isletim sistemi « Kullanici Dil secenegi

« Carpisma algilama, takimlarin tanimi ve takimlar arasindaki sacin konumuiile coklu
simulasyon

«Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.

« Ethernet baglantisi ile Windows agi kurabilme

« PCicin Profile-TL Offline Software



HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

« 10" Dokunmatik Renkli Ekran.
« Otomatik biikiim sekans ile 2D Grafik profil olusturma
«3D Simiilasyon
+ Dokunmatik Parca cizimi
« Biikiim sekanslari ve programlan hafizaya alinabilir.
+ Kolay tekli buikiimler sayfasi.
«Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.
+Windows isletim sistemi
« Ethernet baglantisi ile Windows adi kurabilme
« Kullanici Dil segenegi

ESA S640 2D

« 15" Dokunmatik Renkli Ekran.
« Otomatik biikiim sekans ile 2D Grafik profil olusturma
+3D Simdilasyon
+ Dokunmatik Parca ¢izimi
« Biikiim sekanslari ve programlar hafizaya alinabilir.
« Kolay tekli buikiimler sayfasi.
- Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.
) Windows isletim sistemi

e — - Ethernet baglantisi ile Windows agi kurabilme
« Kullanici Dil secenegi

ESA S660W 3D

« 19" Dokunmatik Renkli Ekran.
« Otomatik biikiim sekans ile 3D Grafik profil olusturma
+3D Simiilasyon
- Dokunmatik Parca cizimi
- Biikiim sekanslari ve programlart hafizaya alinabilir.
- Kolay tekli blkimler sayfasi.
«Veri transferi/yedekleme icin USB bellek portu.
«Windows 7 igletim sistemi
f—— - 20GB Harddisk
« Ethernet baglantisi ile Windows agi kurabilme
« Kullanici Dil segenegi




KONTROL UNITELERI &

17y HiLALSAN

Oncu
Teknolojiler

Bombelemesiz al=a3<a2 Bombelemeli
Bukim Bukim

Sabit bir ac1 elde etmek icin bombelemenin avantajlari ;

Bir Abkant presin biikme hassasiyeti, diger faktorlerin yani sira st ve alt tablanin sapmalarindan etkilenir. Abkant Presler
zit ydnde sapma yapar. Aslinda gticlin kaliplara niifuz etmesi sabit degildir ve makine uzunlugu boyunca agi ayni degildir.

Bagimsiz sag ve sol eksenler (Y1,Y2) oransal valfler ve lineer pozisyon kontrol sistemi tarafindan kontrol edilir.

Bombeleme sistemi biikme kuvvetini biikme parcasinin her noktasina esit bir sekilde dagitarak saglikli biikiimler elde
edilmesini saglar.

Manuel Bombeleme CNC Kontrollti Motorlu Bombeleme




110/75 110/75/h105 143/88 141/85

max 1000 kN/mt max 1000 kN/mt max 500 kN/mt max 700 kN/mt

134/60

max 700 kN/mt

122/26

max 1000 kN/mt

112/35
max 700 kN/mt

27 ] | 7
P

67

[
] ]
i ]
LY F

&0 | Mens’
130 119h67 119c h87 305
max 1000 kN/mt max 800 kN/mt max 500 kN/mt

A A
V8/30°_ELS

60

60 |

420h120

max 250-1000 kN/mt

13818+m8
max 500 kN/mt

50
85

209/v4 210/v4 203/v4 PARVALVY
max 800 kN/mt max 600 kN/mt max 600 kN/mt max 1000 kN/mt
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PANVAVS 214/88
max 1000 kN/mt max 1000 kN/mt

108 154 . 240

i

Alt Tabla Tipleri

MultiVv
Alt Kaliplar
\
Multiv
Alt Kaliplar
p
V 60-80-100-120-140-160 / V 60-80-100-120-140-160-180-200 / V 60-80-100-120-140-160-180-200-220-240
V max Vmin 0
Ayarlanabilir > : j
Alt Kaliplar VAN
VVVVVVV
L

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

WILA
Hidrolik Alt Kalip
Sikma Sistemi

Hidrolik Ust Kalip
Sikma Sistemi

ROLLERI Hidrolik
Ust Kalip Sikma
Sistemi

ROLLERI Hidrolik
Alt Kalip Sikkma
Sistemi

(¢ ROLLER!

BUKME GUCU GRAFIGi

75
67
54

O :Normal Calisma Kapasitesi (Ton)
‘ L :Maksimum bikme uzunlugu P= 1.42xVxS2xL (Ton)

Tablo L=1000mm 1000 V
:Kalip Genisligi (mm)
:Minimum sac kivirma uzakligi (mm) HILALSAN teknik verileri haber vermeden degistirme
:Bukme Radyisu hakkina sahiptir. Tashih hatalan baglayici degildir.

: Malzeme Kalinligi (mm)

: Malzeme Cekme Mukavemeti (V=42 kg/mm?2)

: Bikme Kuvveti (Ton)

TV PO <
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Oncu
Teknolojiler

Biikmeye Yardimci On
Kollar

Servo Motorlar

Hidrolik Abkant Preslerde
Arka dayamanin hareketleri

CNC kontrol Unitesi

tarafindan calistirilir.

Yiiksek performansli
servo motorlar dayama
eksenlerini hareket ettirir.

Hassas parcalarin tretilmesi
bu motorlar sayesinde elde
edilir.
Kullanilan Elektrik devre
elemanlan Siemens,
Telemecanique, Schneider
marka Urtinlerden
olusmaktadir.

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

Cetvel

Kuirsti tip

Ergonomik

Ayak pedali

Lineer Kizakli,
Kolay Ayarlanabilir,
On Lazer Koruma
Sistemi
AKAS Il M-FMSC

Lineer Kizakli,
Kolay Ayarlanabilir,
On Lazer Koruma
Sistemi
AKAS - FPBS
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Oncu
Teknolojiler

Hizli ayarlanabilen 6n kollar dogrusal
bir kizak sistemi ve bilyali yatak
Uzerinde hareket edecek sekilde
makinenin 6niine monte edilmistir.

o

Hafifce itildiginde dahi istenilen

pozisyonu alarak kolay bir kullanim
sagdlar, ayrica dikey olarak da

ayarlama imkani vardir.

Avrupa Tip
Ust Kalip
Hizli Stkma Sistemi

AvrupaTip
Ust Kalip

Alt DarTabla

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

Manuel
Merkezi
Yaglama

Fanh
Sogutucu
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Oncu
Teknolojiler

/

Ust tablanin daha rahat kaymasi
ve biikiim esnasinda esneme
yapmamasi icin yataklama uzun
tutulmustur.

Yataklamanin kolonlar
disinda olmasi
kutu biikiimlerde
avantaj saglamaktadir

Ust tabla baglantilan canak yaylar ile birlikte kiire baglants
olarak silindirlere ¢ift emniyetli olarak monte edilmistir.

Ust tabla parelellik ayan daha hassas yapilabilmekte ve oransal
valfler birbirleri ile daha iyi senkron calisabilmektedir.

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI

Makinenin dis ylizeyi hava sartlarina karsi
koruyucu en az 60 mikron kalinliginda
iki kat boya ile boyanmaktadir.

Boya kurutma islemi son teknoloji firinlarda
farkli zaman ve sicaklik araliklarinda
kademeli olarak gerceklestiriimektedir.




Iy HiLALSAN.

Oncu
Teknolojiler

1
il
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e
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i

5 Eksen CNC tezgahlarda
islenen Abkant Pres
govdeleri;
daha hassas bukimler
yapabilmekte
ve surtlinme katsayilarini
minumun seviyeye
dustrmektedir.

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK CNC ABKANT PRES

ULTIMATE SERISI
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Oncu
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rpﬁimtsm

ADVANCED

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK CNC ACI AYARLI GIYOTIN MAKAS

HYPER SERiSi

STANDART OZELLIKLER

« Elgo P40T Dokunmatik Renkli Ekran Cnc Kontrol Unitesi
- Cnc Uniteden Ayarlanabilen Motorlu Bicak Bosluk Ayari
« Cnc Uniteden Ayarlanabilen Kesim Uzunlugu

- Cnc Uniteden Ayarlanabilen Kesme Acisi Ayari

- Tam Boy Acllabilir Parmak Koruma Kafesi

+ Golge Teli ve Aydinlatma

« Bilya Taneli On sac siirme plakalari

- 1000mm Otomatik Katlanabilir AC Motor Arka Dayama
» 1000mm T Kanalli stoplamali cetvelli gonye

+1000mm On Kol

» Arka Guivenlik Sistemi

« Acil Stop Butonlu Tasinabilir Ayak Pedali

« Ust ve Alt Bicak

OPSIYONEL OZELLIKLER

- Cybelec Touch 8 Kontrol Unitesi

« Arka Pndmatik Sac Destek Sistemi (Mod(iler)
« Arka Pnématik Sac Destek Sistemi ( Sabit)
+ 0-180° Ayarlanabilir Acil Gonye

« Lazer Kesim Cizgisi

« Parmak Koruma icin Isik Perdesi

« Arka Dayama icin Servo Motor Farki
+Yag Isitici

- Fanh Yag Sogutucu

+ Merkezi Yaglama Manuel

+ Merkezi Yaglama Otomatik

« 1 metre Agllabilir Parmak Koruma Kafesi

f’,}HMffSﬂﬂ
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GENEL OZELLIKLER

HYPER Serisi Aci Ayarl Makaslar ihtiyaciniza uygun c¢ozlimleri sunar.
Yuksek verim, hassasiyet, performans kriterleriyle Uretilen ileri teknolojik
ozellikleriyle kullanici dostu oldugunu ispatlamistir. HYPER Serisi agi ayarli
Makaslar kullanim kolayhdi saglayan araytziyle sektoriin en iyi ve en gugli
oldugunu kanitlamistr.

Kolay Programlanabilen kontrol Gnitesine kesilecek olan sacin uzunluk,
kalinlik ve kalite bilgilerini girdiginizde; bicak bosluk mesafesi, kesme agisi
strogu ve kesim uzunlugu otomatik olarak aninda ayarlanmaktadir. Farkl
Uretim istekleri icin esneklik saglarken, yiiksek verimlilik hedef alinarak
zaman kaybi tamamen ortadan kaldirlmistr.

- Makine govdesi ileri teknoloji ile ¢cok hassas toleranslarla uretilmis ve
biylk kaynakli kompenentlerle gerilim giderme yapilmistir. Biittin gerilme
noktalari genis radyuslerle dizayn edilerek gerilme yigilmalan ve muhtemel
kaynak catlaklari elimine edilmistir.

- Kesim kalitesini etkileyen minimum sehimiicin alt tabla ve Ust tabla ataletleri
optimum degerde tasarlanmistir.

- Ust tabla diisey olarak yerlestirilmis, silindir yataklar, piston yataklar ve
keceleri diisey yiiklere kompanze edebilecek sekilde dizayn edilmistir.

lleri Teknoloji ile Uretilmis Gévde

Mukemmel Kesim Hassasiyeti

Performansi YUksek Yeni Nesil Tasarim

- Hidrolik silindir, cift tarafli olarak dizayn edilmis 2 mikron yizey kalitesinde
honlanmistir. Boylece kegeler icin minimum asinma direnci olusturulmustur.
Silindir govdeleri SAE 1040 malzemeden dovilmus olarak retilmistir.

- Hidrolik silindirler, 6zel dizayn olarak tasarlanmistir.Ust tabla Canak yaylar ile
birlikte kiire baglanti olarak silindirlere ¢ift emniyetli olarak monte edilmistir.
Bu sayede Kesim sirasinda olusan gii¢ makine gévdesine esit dagilmaktadir.

- Piston bagi 6zellikleri: Omegat tiirli kegeler genis bronz yataklar, yari acili
yataklama bantlariyla donatilmistir.

- Hilalsan hidrolik sistem, maksimum kullanim basincina kadar tiim
basing dederlerinde hassas olarak kullanima izin verir ve ayni zamanda
bu basing degerleri ile; silindir hassas pozisyonlama, senkronizasyon ve
tekrarlanilabilirlik gerceklestirilir.

+ Arka dayama sistemi cevre kosullarina uygun olarak uretilmistir. Arka
dayama yataklari cift tasiyicilarla agir sartlar icin yapilmistir. Kot cevre
kosullarina karsi lineer kizaklarda birikecek toz ve diger partiktillere karsi
siyiricili arabalar kullanilmistir.

 Makinenin dis ylizeyi hava sartlarina karsi koruyucu en az 60 mikron
kalinhginda iki kat boya ile boyanmaktadir. Boya kurutma islemi son
teknoloji firinlarda farkli zaman ve sicaklik araliklarinda kademeli olarak
gerceklestiriimektedir.

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK CNC ACI AYARLI GIYOTIN MAKAS

HYPER SERISI

Kesme Kapasitesi Kesme Agisi

Kesme Uzunlugu
Vurus Sayisi

Makine Tipi
Baski Silindirleri
Arka Dayama Mesafesi
Motor Guicl
Yag Kapasitesi

Minimum
Maximum

MS (450N/mm?)
SS (700 N/mm?)

Cmm | mmo | mm | 1/dak
A

Bogaz Derinligi

AGM-2006 [PLok:]0) 6 4 13_24 0,3 2

AGM-2010 [wLok:]o) 10 6 11_19 0,3 2 10 1000 100 22 350 150
AGM-2506 [WwELN) 6 4 12_22 0,3 2 1 1000 100 1 160 150
AGM-3006 [Re{o):]o) 6 4 11_21 0,3 2 13 1000 100 1 160 150
AGM-3008 [e{o}:]o] 8 5 10_18 0,3 2 14 1000 100 18,5 350 150
AGM-3010 Bs]oli) 10 6 © 17 0,3 2 17 1000 100 22 350 150
AGM-3013 Bs]eli] 13 8 8_15 0,5 2,3 15 1000 100 30 350 150
AGM-3016 sl 16 10 7_11 0,5 25 17 1000 100 30 350 150
AGM-3020 BEl0:{0) 20 13 5_10 0,5 3 18 1000 100 37 550 150
AGM-4006 BIE0) 6 4 9_20 0,3 2 18 1000 100 11 350 150
AGM-4010 BZI0}E0) 10 6 8_16 0,3 2 20 1000 100 22 350 150
EIRZONER 4080 13 8 7_13 0,5 2,3 18 1000 100 30 350 150
AGM-4016 BRI 16 10 5_10 0,5 2,5 21 1000 100 30 350 150
AGM-4020 BRG] 20 13 59 0,5 3 21 1000 100 37 550 150
AGM-6006 BCIE]0) 6 4 8_13 0,5 2 26 1000 100 18,5 350 150
AGM-6010 BClE]0) 10 6 7_11 0,5 2 26 1000 100 22 350 150
AGM-6013 BRGIE]) 13 8 6_11 0,5 2,5 24 1000 100 30 550 150
AGM-6016 BRGIE]) 16 10 5.9 0,5 2,5 24 1000 100 37 550 150
PXCEoplol 6080 20 13 4.7 0,5 3 24 1000 100 37 550 150

HILALSAN teknik verileri haber vermeden degistirme hakkina sahiptir. Tashih hatalan baglayici degildir.
H
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Genislik

Toplam Genislik

Yukseklik

Yaklasik Agirlik

Oncu
Teknolojiler

2 800 2800 2120 2770 1900 4650

2 850 2850 2200 2940 2190 7900

5 850 3300 2130 2780 1900 5950

3 850 3850 2130 2780 2200 7250

3 900 3850 2230 2910 2110 8700

3 900 3850 2240 2920 2300 10500
3 900 3900 2260 2960 2350 12850
3 900 3900 2290 3000 2450 16500
3 1000 3950 2320 3050 2650 21500
4 900 4900 2160 2820 2300 10750
4 900 4900 2280 3000 2400 15500
4 900 4900 2310 3020 2550 18400
4 1000 4900 2340 3050 2700 22000
4 1100 5000 2370 3100 2800 27500
6 1000 6900 2200 2860 2550 22500
6 1000 6950 2330 3050 2650 28000
6 1200 6950 2370 3080 2950 35500
6 1200 7000 2410 3120 3150 40500
6 1200 7050 2440 3170 3300 50500

A
(®)]

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK GIYOTIN MAKASLAR

HYPER SERISI

5 Eksen CNC
tezgahlardaislenen
Giyotin makas
govdeleri;
daha hassas
kesimler
yapabilmektedir.
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1000mm T Kanalli stoplamali cetvelli gonye

Otomatik
Katlanabilir

AC Motorlu
Arka Dayama

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK GIYOTIN MAKASLAR

HYPER SERISI

Tam Boy
Aclilabilir Parmak
Koruma Kafesi

Bilya Taneli On Sac
Stirme Plakalari
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Arka Pnomatik
Sac Destek
Sistemi
(Sabit)

Arka Pnomatik
Sac Destek
Sistemi
(Moddiler)

0-180°
Ayarlanabilir
Acili Gonye

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK GIYOTIN MAKASLAR

HYPER SERISI

Kesim Esnasinda
Sacin Hareket
Etmesini
Engelleyen
Baski Pabuclari

Kesim Hatti Aydinlatmasi
ve Goge Teli

Bilye Taneli
On Sac Stirme
Plakalan
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Arka Guvenlik Sistemi

Hidrolik Sistem
www.hilalsan.com.tr

1 - B



HIDROLIK GIYOTIN MAKASLAR

HYPER SERISI

Elgo P40T
Dokunmatik
Renkli Ekran
Cnc Kontrol Unitesi

« Canli renkli ve yuiksek kontrastli TFT dokunmatik ekran,
- Malzeme 6zelliklerine bagl kesim fonksiyonlarinin otomatik hesaplari,
- Otomatik bicak boslugu,
« Otomatik kesme agisi,
- Otomatik kesme uzunlugu,
- Otomatik arka dayama diizeltme,
« Otomatik arka dayama park,
- Sac desteqi,
«Tutma basinci yonetimi,
« Sistem basinci yonetimi,
« Bliyuik kesme sekanslari ve programlari hafizaya alinabilir,
« Cesitli dillerde arayuzler,
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sem |
A | Buton ile Ayarlanabilir
Motorlu Bigak Bosluk Ayari

BRL401.2
Kontrol Unitesi

+5VDC-30VDC Encoder ile ¢alisabilme,
« Inch/Metrik calisma modu segimi,
+0..10 metre galisma aralig,
+0,1 mm /0,001 inch hassasiyet (Ayarlanabilir),
« Otomatik / Yari otomatik ve manuel calisabilme,
« 10 Farkli girilebilen Set pozisyon ve adet degeri,
« Opsiyonel 100 program, 10 setli calisabilme

« Setlerdan bagimsiz calisabilme (Single mode),
« Alt ve Ust limit tanimlamasi,

« Cift hizll pozisyon kontrol islemi,
« Hata mesajlari ile uyari,
« Programlanabilir manuel hareket tuslari,
« Kesimde ileri alma 6zelligi,
« Enerji kesilmesi durumunda son bilgileri saklama 6zelligi,
« Her eksen icin proglamlanabilir yaklasma modelleri,

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK GIYOTIN MAKASLAR

HYPER SERISI

OPSIYONEL OZELLIKLER

Sogutucu

Lazer
Kesim Hatti

Manuel
Merkezi
Yaglama

I Motorlu Merkezi Yaglama
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REDUKTORLU GIYOTIN MAKAS

PRESTIGE SERiSi 4 mm

STANDART OZELLIKLER « 1000 mm T Kanalli Stoplamali OPSIYONEL OZELLIKLER

« BRL 401.2 Kontrol Unitesi Cetvelli Gonye « Elgo P40T Kontrol Unitesi

« LED Aydinlatma . On Kol 2 Adet + Arka Pnématik

. Manuel Se.nEiI Ayari ) . Arka Gilvenlik Sistemi Sac Deste‘:.k Sisfemi (Modiiler)
« Bilya Taneli On Sac Stirme Plakalari » Arka Pnématik

« Acil Stoplu Butonlu Tasinabilir Ayak Pedali

750 mm Mesafeli AC Motorlu Arka Dayama Sac Destek Sistemi (Sabit)

+ Sabit Parmak Koruma Kafesi - 0-180° Ayarlanabilir Acili Génye

« Alt Ve Ust Bicaklar




REDUKTORLU GIYOTIN MAKAS

PRESTIGE SERIiSi 3 mm

STANDART OZELLIKLER

+ LED Aydinlatma

+ 560mm Mesafeli Manuel Arka Dayama
+ 750mm Cetvelli Gonye

- On Kol 2 Adet

« Arka Guvenlik Sistemi

« Acil Stoplu Butonlu Tasinabilir Ayak Pedali
- Sabit Parmak Koruma Kafesi

- Alt Ve Ust Bicaklar

®

JQ!E. ¥

Wil »

OPSIYONEL OZELLIKLER

« BRL 401.2 Kontrol Unitesi & 750 mm mesafeli AC motorlu Arka Dayama
« Arka Pndmatik Sac Destek Sistemi (Modyiler)

« Arka Pndmatik Sac Destek Sistemi (Sabit)

- 0-180° Ayarlanabilir Acil Gonye

PRESTIGE
RGM - 2003

www.hilalsan.com.tr
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REDUKTORLU GIYOTIN MAKAS

PRESTIGE SERISi

GENEL OZELLIKLER - Kesim kalitesini etkileyen minimum sehim icin alt tabla ve st
tabla ataletleri optimum degerde tasarlanmistir.

« Yuksek teknoloji tirlinli RGM Serisi, cesitliis tlrlerinde mikemmel

sonugclar verir. « Verimlilik, maksimum giivenlik ve kesme hassasligi, RGM Serisini

ayiran ozelliklerdir.
« RGM Serisi tiim kesme degerlerini girerek hassas ve milkemmel

kesimler elde etmenizi saglar. - ince ve hassas kesim ihtiyaclarina cevap vermektedir.

- Makine govdesiileri teknolojiile cok hassas toleranslarla tiretilmis - Ekonomik fiyatlari ile kullaniciya etkin ¢éziimler saglar.
ve blyiik kaynakli kompenentlerle gerilim giderme yapilmistir.

Buitin gerilme noktalari genis radytslerle dizayn edilerek gerilme

yigilmalar ve muhtemel kaynak catlaklari elimine edilmistir.
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o MS (450
N/mm?)
ezl Degree | mm Kw Cs. mm mm mm mm mm
Derece 9 Adet pes.
A ] ] [ ] sl R LW ]w]H] k]
1550 3 34 2,1 560 Man. 4 2 430 800 1800 2150 1700 2000 1250 1550
2050 3 34 19 560 Man. 4 2 430 800 2300 2650 1700 2000 1250 1800
3050 3 29 1,5 560 Man. 7,5 3 475 830 3450 3700 1700 2400 1420 3500
2550 4 29 1,5 700 Mot. 7,5 3 475 850 3000 3300 1700 2400 1420 3400
3050 4 29 1,5 700 Mot. 7,5 3 475 850 3500 3800 1700 2400 1420 3950

HILALSAN teknik verileri haber vermeden degistirme hakkina sahiptir. Tashih hatalan baglayici degildir.
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Iy HiLaLSAN.

Oncu
Teknolojiler

1000mm T Kanalli stoplamali cetvelli gonye

Arka Pnomatik
Sac Destek
Sistemi

0-180°
Ayarlanabilir
Acili Gonye

www.hilalsan.com.tr
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REDUKTORLU GIYOTIN MAKAS

PRESTIGE SERISi 3-4 mm

Sabit
Parmak
Koruma
Kafesi

Bilye Taneli
On Sac Stirme
Plakalari

AC Motorlu
Arka Dayama

-




Iy HiLaLSAN.

Oncu
Teknolojiler

Arka Glvenlik Sistemi

BRL401.2
PRF NC Kontrol Unitesi

Rf

+5VDC-30VDC Encoder ile calisabilme,
« Inch/Metrik calisma modu segimi,
+0.. 10 metre calisma aralig,
+0,1 mm /0,001 inch hassasiyet (Ayarlanabilir),
» Otomatik / Yari otomatik ve manuel calisabilme,
- 10 Farkli girilebilen Set pozisyon ve adet degeri,
« Opsiyonel 100 program, 10 setli calisabilme
- Setlerdan bagimsiz calisabilme (Single mode),
« Alt ve Ust limit tanimlamasi,
« Cift hizll pozisyon kontrol islemi,
« Hata mesajlari ile uyari,
« Programlanabilir manuel hareket tuslar,
« Kesimde ileri alma ozelligi,
« Enerji kesilmesi durumunda son bilgileri saklama 6zelligi,
« Her eksen icin proglamlanabilir yaklasma modelleri,

52



HIDROLIK KOMBINE MAKAS

CIFT SILINDIR SERISI

STANDART OZELLIKLER OPSIYONEL OZELLIKLER

« Kolay Degisebilen Zimba Tutucusu + Bikme Aparati

+ Zimba ve Matris +NPU - NPI - T Profil Bigaklari

- Kdsebent Kesme Makasi - 90° Kose Cikartma Donanimi

« Flang ve Lama Bigagi - Kése Cikartma istasyonunda Delme Aparati
« Kdse Cikartma Donanimi « Profil Delme Aparati

- Daire & Dort Kdse Dolu Malzeme Kesme Bicagi - Ozel Zimba ve Matrisler

+ 1000 mm Mesafeli Elektrikli Arka Dayama
» Acil Stoplu Tasinabilir Ayak Pedali
+ Ay Anahtari

GENEL OZELLIKLER « Bu modeller cift silindir ve cift ayak pedali sayesinde islem

. o T - (F . gormektedir. Zimba tarafi ile kombine tarafi ayni anda
- Hilalsan HKM Cift Silindir serisi Hidrolik Kombine Makaslarinda R et o ot Ty - oy
maliyet, enerive'is kaybini azaltmakiGinibesaIR) istasyonda calisabildigi gibi birbirinden bagimsiz olarak da ¢alisabilir.
kesim yapilabilmektedir. » Mevcut bulunan bes kesim istasyonundaki gtivenlik kafesi
sistemleri ile kullanim sirasinda olusabilecek kazalara karsi, kesin

« Uzun kullanim émri ve maksimum verimlilik saglayabilmek giivenlik ve kesim kalitesi saglanmistrr.

icin statik ve dinamik rijitligi saglanmis celik gévdenin vidali ve
kaynakli olarak birlesmesi ile imal edilmistir.




@ Hi L ” L s ” ”® lleri Teknoloji ile Uretilmis Govde

Muikemmel Kesim Hassasiyeti

Performansi YUksek Yeni Nesil Tasarim

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK KOMBINE MAKAS

TEK SILINDIR SERISi

STANDART OZELLIKLER

- Kolay Degisebilen Zimba Tutucusu

+ Zimba ve Matris

- Kosebent Kesme Makasi

« Flans ve Lama Bicagdi

« Kose Cikartma Donanimi

« Daire & Dort Kose Dolu Malzeme Kesme Bigagi
- 1000 mm Mesafeli Manuel Arka Dayama

» Acil Stoplu Tasinabilir Ayak Pedali

+ Ay Anahtari

OPSIYONEL OZELLIKLER

« Biikme Aparati

«NPU - NPI - T Profil Bigaklari

+90° Kose Cikartma Donanimi

- Kése Cikartma istasyonunda Delme Aparati
« Profil Delme Aparati

- Ozel Zimba ve Matrisler

HKM-45
[ HiLALSAN



F/ H’L”Ls”” lleri Teknoloji ile Uretilmis Govde
J/ l i Mikemmel Kesim Hassasiyeti

Performansi Yuksek Yeni Nesil Tasarim

GENEL OZELLIKLER - Bu modeller tek silindir ve tek ayak pedali sayesinde farkli istasyonlari ayni
anda kullanimina olarak saglamaktadir.

« Hilalsan HKM Tek Silindir Hidrolik Kombine Makaslarda; maliyet, enerji ve is
kaybini azaltmak icin bes farkli istasyonda kesim yapilabilmektedir.

+ Uzun kullanim 6mri ve maksimum verimlilik saglayabilmek icin statik
ve dinamik rijitligi saglanmis celik gdvdenin vidali ve kaynakl olarak
birlestirilmesi ile imal edilmistir.

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK KOMBINE MAKAS

CIFT - TEK SILINDIR SERISi

DELIK ZIMBASI
mm | Max kalinliktaki ¢ap (@ x t) @22x15 @28x15 @20x20 @26x20 ?33x20 ?34x26 @ 40x32
mm | Cap x kalinlk (@ x t) (6zel) ?38x8 @38x11 @40x10 @57x10 @57x12 @55x%x16 @57 x22
mm | Min.kalinliktaki cap (@ x t) (6zel) @100x3 @110x3 @100x3 @110x3 ?110x4 @110x5 @125%x5
mm | Is kursu 35 50 55 55 80 80 80
mm | Kurs adedi (20mm strok) x20 x25 x25 x25 x25 x25 x22
mm | Bogaz derinligi 190 225 255 305 355 405 625
mm | Calisma yuksekligi 935 935 1005 1005 1070 1070 1130
mm | Yuvarlak / Dortkose @30 25 @40 35 @40 40 D45 45 @50 50 @55 50 @65 55
mm | Calisma yuksekligi 1115-1180 1195-1135 1100-1175 1115-1195 1295-1200 1250-1160 1330-1235
mm | Dik kdsebent (90°) 100x100x10 | 120x120x12 120x120x12 130x130x13 150x150x15 160x160x16 200x200x20
mm | Agili kdsebent (45°) 60x6 70x7 70x7 70x7 80x8 80x8 80x8
mm | Calisma yuksekligi 1135 1130 1130 1130 1190 1190 1160
SAC MAKASI
mm | Diiz sac 200x 15 200 x 20 200 x 20 300 x 20 380x20 380x25 380x30
mm | Diiz sac 300x 12 300x 15 300x 15 375x15 480x 15 600x 15 600 x 20
mm | Bicak uzunlugu 320 320 320 380 485 610 610
mm | Acili kesim 80x8 80x8 80x8 100x 10 120x 12 120x 12 120x 12
mm | Galisma yiiksekligi 940 930 895 895 930 905 905
CENTIK ACMA
mm | Malzeme kalinhig 8 10 10 10 13 13 16
\N mm | Genislik 35 42 45 45 52 60 65
v mm | Derinlik 100 100 100 100 100 100 100
mm | Calisma yiiksekligi 940 940 895 895 915 940 940
\: % OZEL KALIPLAR
™ s mm | NPU-NPI Profil bicaklar 80 x 45 80x45 120x 58 120x 58 160 x 74 200 x 90 300x 125
mm | T - Profil bigaklari 40x5 80x9 90x 11 90x 11 100x 11 120x 13 150x 15
\-V mm | Ozel centik takimi 100x100x8 100x100x10 100x100x10 100x100x10 100x100x13 100x100x13 100x100x13
. mm Lama kivirma max. 100x 12 100x 12 250x 12 250x 15 250x 20 250x22 250x 25
\\) VKivirma
mm Sac kivirma max 250x3 500x 3 500x 3 700x 3 700x 4
~. mm | Centikde Cene derinligi 110 110 110 110 110 110 110
o Kisminda :
. mm | Zimba Max. Kapasite 18x12 20x12 38x8 38x8 38x 10 38x12 38x12
GENEL BILGI
Kw | Motor glicli 4 4 55 55 7,5 11 11
Ton | Kapasite 45 60 55 65 85 115 175
/. _’:. o™ mm | Uzunluk 1330 1460 1550 1685 1865 2045 2810
. . i\ mm | Yikseklik 1460 1575 1650 1765 1890 2030 2210
ﬁ“‘.‘)))‘\ﬂ)' mm | Genislik 770 770 770 770 770 770 1020
Kg | Yaklasik Agirlik 1200 1400 1500 1700 2250 3150 5750

450 N/mm2 malzeme mukavemetine gére verilmistir. HILALSAN teknik verileri haber vermeden degistirme hakkina sahiptir. Tashih hatalan baglayici degildir.
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Oncu
Teknolojiler

I HKM Cift Silindir Serisi - 1000 mm Mesafeli Elektrikli Arka Dayama

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK KOMBINE MAKAS

CIFT - TEK SILINDIR SERISi

DELIK DELME ISTASYONU

Kolay Acilabilen Siyirici

Diiz Sac Plaka Uzerine
Delik Delinmesi

Kosebent Delme

Genis olarak dizayn edilen calisma tablasi sayesinde,
kullaniclya cok amacli delik delme imkani saglar.

Standart olarak kolayca sokultip takilabilen zimba ve matris
baglanti sistemi ve kolayca agilabilen siynicisi ile birlikte hizli ve
hassas delme elde edilir.

Diiz malzemelerin yani sira degisik tipteki malzemelerin de
delinmesine olanak saglar. Delinecek malzeme icin yatay ve
dikey dayama yapma 6zelligine sahiptir.




Iy HiLALSAN.

Oncu
Teknolojiler

AN
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Kosebent Kesim

Kosebent Acili Kesim

Kosebent Acili Kesim

Dort tarafi kullanabilen bicaklari
ve kolayca adapte edilen
tutucular sayesinde, dlizgiin ve
hassas kesim olanagi saglanir.

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK KOMBINE MAKAS

CIFT - TEK SILINDIR SERISi

KOSE KESME ISTASYONU

Standart bicaklari sayesinde
dikdortgen kose kesme ve ozel
bicadi ile licgen kesme islemleri
yapmak mimkiindir. Opsiyonel
olarak V kose ¢ikarma istasyonu
kolaylikla takilabilmektedir. Genis
kullanim tablasi sayesinde limitsiz,
enlemesine kose cikartma islemi
yapilabilmektedir.

/ Kesilmemis Parca

Kesilmis Parca




Iy HiLALSAN.

Oncu
Teknolojiler

Duiiz Lama Kesim

Kolay ayarlanabilen tutucular
sayesinde kesilecek
malzemenin sabitlenmesi
saglanir ve hassas kesim
elde edilir. ileri teknoloji
kullanilarak dizayn edilen
bicaklari sayesinde, farkli
kalinliklardaki malzeme
kesimi bagska bir
- aparat gerektirmeden
. yapilabilmektedir.

www.hilalsan.com.tr
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HIDROLIK KOMBINE MAKAS

CIFT - TEK SILINDIR SERISi

DOLU MALZEME KESIM

Kolay ayarlanabilen tutucular
sayesinde kesilecek
malzemenin sabitlenmesi
saglanir ve hassas kesim
elde edilir. ileri teknoloji
kullanilarak dizayn edilen
bicaklari sayesinde, farkli
kalinliklardaki malzeme
kesimi bagska bir
aparat gerektirmeden
yapilabilmektedir.

Kare Malzeme Kesim

Yuvarlak Malzeme Kesim !

»

et
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Oncu
Teknolojiler

I
NPU - NPI Profil Delme

Farkli Olciilerde

Zimba ve Matrisler
-

A
Cift Silindir
Biikme Aparati




HIDROLIK CTiPi PRES

HCP SERISI

STANDART OZELLIKLER OPSIYONEL OZELLIKLER

« PLC uygulamasi ve Dokunmatik Ekran Kontrol Unitesi  « Avrupa Direktiflerine uygunluk (CE)
« T Kanalli Alt ve Ust Tabla

« Ayarlanabilir Strok

- Calisma guivenligi icin cift el kontroll

« Elektrikli Sayici

« On Giivenlik Isik Perdeleri

- Yan Guvenlik Kafesleri




Iy HiLALSAN.

Makine Tipi

HCP-40

HCP-60

HCP-80

HCP-100

HCP-150

HCP-200
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Tablalar arasi aciklik

Bogaz Derinligi

Ust Tabla Olcisi

Alt Tabla Olciisii

lleri teknoloji ile Gretilmis makine gévdesi

MUkemmel basing hassasiyeti

YUksek performansli yeni nesil tasarim

Tabla yuksekligi

ilerleme Hizi

Calisma Hizi

Donds Hizi

Motor Guicli

Genislik

Yikseklik

Yaklasik Agirlik

40 400 500 270 350x650 | 400x750 850 150 10 150 5,5 1400 1250 2300 2550
60 400 500 290 400x700 | 450x800 850 150 10 150 7 1600 1350 2500 3600
80 400 500 320 450x750 | 500x850 850 150 10 150 11 1700 1400 2650 4550
100 400 500 330 500x800 | 550x900 870 150 10 150 15 1850 1500 2750 5700
150 400 500 350 550x850 | 600x950 870 145 10 150 18,5 1950 1600 2850 7400
200 400 500 375 600x950 | 650x1050 900 140 10 145 22 2050 1700 2950 9550
- 'Lo
A | Zpeiasan
e I
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T 2
S
1| F
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HIDROLIK C TiPi PRES

HCPA SERISI

STANDART OZELLIKLER OPSIYONEL OZELLIKLER

- T Kanalli Alt ve Ust Tabla - Yag Isitici

- Fanl Yag Sogutucu
- Cift El Buton ile asag, Tek Buton ile Yukari Manuel calisma.

- On Giivenlik Isik Perdesi
- Cift El Buton ile Asagi/ Yukari Otomatik Calisma.
» Manuel Ayarlanabilir Strok

« Basing Salteri

« Yan Guivenlik kafesleri

> g

HCPA 70

[}y HiLALSAN




F/ H’Lﬂlg”” lleri teknoloji ile Gretilmis makine gévdesi
J/ l ® Mukemmel basing hassasiyeti

YUksek performansli yeni nesil tasarim

Ust Tabla Olciisii
Alt Tabla Olciisti
Tabla yiiksekligi
llerleme Hizi
Calisma Hizi
Motor Gicl
Genislik
Yukseklik
Yaklasik Agirlik

Tablalar arasi agiklik
Bogaz Derin
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Makine Tipi

HCPA 40 40 400 500 250 | 350x700 | 500x700 800 26 9 4 1500 1000 2250 1500
HCPA 70 70 400 500 250 | 350x700 | 500x700 800 24 5 4 1500 1000 2450 2100
HCPA 100 S efo) 400 500 300 | 350x700 | 600x800 800 25 4 4 1900 1200 2700 3400
HCPA 150 BN 400 500 300 | 400x800 | 600x900 850 20 3 4 2200 1500 2800 5500
HCPA 200 SwXoo) 400 500 300 | 500x900 | 600x1000 850 21 3 U 2300

www.hilalsan.com.tr




HIDROLIK SIVAMA PRES

HSP SERISi

STANDART OZELLIKLER OPSIYONEL OZELLIKLER
« Celik Konstriiksiyon Monoblok Gévde - Oransal Basing Ayari & Hiz Kontroli

« PLC uygulamasi ve Dokunmatik Ekran Kontrol Unitesi « Avrupa Direktiflerine uygunluk (CE)
- T Kanalli Alt ve Ust Tabla

« Ayarlanabilir Strok

- Calisma guvenligi icin ift el kontrolu

« Elektrikli Sayici

- On Givenlik Isik Perdeleri

« Yan Guivenlik Kafesleri

« 8 Yiizeyden Kizaklanan Ust Tabla

« Motorlu Merkezi Yaglama

R

4




F/ H’L”LS”” lleri teknoloji ile Gretilmis makine gévdesi
J/ l ® Mukemmel basing hassasiyeti

YUksek performansli yeni nesil tasarim

Pot Silindir Kuvveti
Kog Strok
Pot Strok
Tablalar Arasi agiklik
Tabla 6lglsu
Tabla Yiksekligi
llerleme Hizi
Calisma Hizi
Dons Hizi
Motor Glicu
Yukseklik
Yaklasik Agirhk
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Makine Tipi

HSP-100 100 40 600 200 700 1000x1200 | 1000 150 10 150 15 3100 2400 3600 8000
HSP-150 150 50 600 200 700 1000x1200 | 1000 145 10 150 18,5 3100 2450 3900 10000
HSP-200 200 70 800 300 900 1000x1200 | 1000 140 10 145 22 3150 2500 4050 12500
HSP-250 250 80 800 300 900 1200x1500 | 1100 140 10 145 30 3400 2750 4500 17000
HSP-300 300 100 800 300 900 1200x1500 | 1150 140 10 145 37 3400 2800 4700 19000
HSP-350 350 120 800 300 900 1200x1500 | 1150 140 10 145 45 3400 2800 4850 21000
HSP-400 400 150 1000 350 1100 1200x1500 | 1200 130 10 145 45 3500 2900 5900 24000
HSP-500 500 175 1000 350 1100 1200x1500 | 1200 130 9 140 55 3500 2950 6100 26000
HSP-600 600 200 1000 350 1100 1200x1500 | 1250 130
HSP-800 800 270 1000 350 1100 1500x2000 | 1300 120
NN 1000 350 1000 350 1100 1500x2000 | 1350 120
NP0 1200 400 1000 350 1100 1500x2000 | 1350 110

[Ryemasam |||
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SAC ISLEME

MAKINELERI

S =/ K¢

Oncii
Teknolojiler

Iy HiLALSAN.

Blyiik Kayacik Mh. Konya Organize Sanayi Bolgesi
Evrenkdy Caddesi No: 20 Selcuklu / Konya / TURKEY

Tel.:4+90 332345 16 16 (pbx)
Fax:+90 33234516 21

hilalsan@hilalsan.com.tr

www.hilalsan.com.tr
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